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焊工个人技术的工作总结（精选3篇）

篇1：焊工个人技术的工作总结

         个人鉴定

         本人×××，××××年参加工作，××年从事焊工工作，××年经××焊

接技术培训考核取得了焊接工人技术证书，十多年来本着对电焊工作无限热爱之情全身心投入到

电焊焊接事业中，作为一名高级工，工作中始终兢兢业业任劳任怨服从分配认真钻研掌握了各种

焊接工艺及焊接技能练就了一手过硬的焊接本领.通过自己的不懈努力，各方面均取得了一定的进

步，现已成为公司的技术骨干和操作能手。现将我的工作情况作如下汇报：

         首先在思想政治方面，认真贯彻党的基本路线，方针和政策，执行国家和本

公司各项管理条例和管理制度，抽空闲时间从报刊、杂志、书籍、互联网及电视节目中学习马克

思列宁主义、毛泽东思想、邓小平理论等重要思想，努力提高自己的政治素养，以便能更好地为

公司及部门工作服务。

         其次在工作方面，有句熟话说“做一行就要爱一行”，我本着这种想法全身

心的投入到电焊工作中，为了搞好工作，提高自己的专业水平，我虚心向从事此行业的前辈学习

，采取他们的长处补己之短，然后自己摸索钻研实践，逐步熟悉领会电焊的基本要领，明确了工

作的程序、方向、不断提高工作能力，在具体的工作中形成了一个清晰的工作思路，能够顺利的

开展工作并熟练圆满的完成本职工作，而且工作中我态度端正，坚守岗位，认真负责，完成自己

任务的同时还能协助其他同时完成任务，热爱自己的本职工作，能够正确认真地对待每一项工作

，工作投入，热心为大家服务，认真遵守劳动纪律，保证按时出勤，有效利用工作时间，需要加

班完成工作按时加班加点，保证工作质量，提高效率，为公司及部门工作做出了应有的贡献，多

次获得公司领导和同事的好评及被评为公司的先进工作者。

         最后总结多年来的工作，成绩和进步有目共睹，但仍有需要改进的地方。展

望未来，在今后的工作中，我将努力提高自身素质，克服不足，朝着以下几个方向努力：

         学无止境，时代的发展瞬息万变，各种科学知识日新月异。我将坚持不懈的

努力学习各种电焊相关的知识，并用于指导实践。

         “业精于勤而荒于嬉”，在以后的工作中不断学习业务知识，通过多看、多

学、多练来不断的提高自己的各项业务技能，使管理科学化，操作规范化，施工机械化。

         不断的提高自己的胆识和毅力，提高自己解决实际问题的能力，并在工作过

程中慢慢克服急躁情绪，积极、热情、细致的对待每一项工作。

         积极推广和应用“新科学，新技术，新工艺，新材料”。
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篇2：焊工个人技术的工作总结

         技术工作总结

         在各级领导和同志们的帮助支持下，我以“服从领导、团结同志、认真学习

、扎实工作”为准则，牢记组织和领导的重托，始终坚持高标准、严要求，立足基层、磨炼意志

，扎扎实实做事、干干净净为人，勤奋敬业、锐意进取，自身的政治素养、业务水平和综合能力

等都有了很大的提高，树立了良好的企业员工形象，较好地完成了领导安排的各项工作任务，得

到了领导和同志们的充分肯定和好评。现将近年来的工作总结如下：

         小口径管由于管径小、管壁薄，所以给下料、对口及焊接操作带来了困难。

同时在汽机焊接专业施工中存在着重高压，轻低压，重大管，轻小管，重厚壁，轻薄壁的传统思

想。这就给施工质量带来了隐患。“千里之堤，毁于蚁穴”，焊口虽小，其质量的好坏，直接影

响试运移交及生产。

         小口径管焊接时，操作位置变换快，要求焊工操作手法必须灵活，减少接头

；同时焊接规范小，不易掌握。

         通常出现的缺陷有：

         ①气孔；

         ②错口；

         ③接头未熔合；

         ④烧穿、产生焊瘤；

         ⑤塌腰，致使管子堵塞；

         ⑥手工电焊盖面出现的咬边；

         ⑦根部未熔，试运后会出现裂纹；

         ⑧容易变形、弯折等。

         对接薄壁小口采用全氩焊接，壁厚δ＜2mm可一道成形,但要注意接头质量；

壁厚＞2mm须两层成形,保证焊缝余高1.5～2.0mm。插接时可直接使用电弧焊，T形接头氩弧焊打

底加电焊盖面。

         小径管一般点焊1～2点，长约20～30mm，厚＜3mm，点后检查校对尺寸质量

，不得有裂纹、气孔、缩孔、夹渣等，为正式施焊去除隐患，发现有缺陷及时修整或剔除重新点

焊，点焊后的焊口，不得处于受力状态，不得碰撞、敲击及撬动，以防焊点开裂。点焊焊口及时
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施焊，不宜隔夜。

         焊机要定期派人维修维护，给焊接提供可靠的电源；清理工具齐全，如钢丝

刷，锒头、錾子等，发现问题及时消除；使用工具经常检查，不带病工作，不凑合。

         焊前严格把关、验收、技术交底，过程和焊后自检专检联检，加强对小口径

的层层把关，多方监控。技术员、班长、质检员共同对焊口负责。

         焊接过程中，焊工应加强责任心，重视每个焊口，每道焊缝的施工，不应有

侥兴心理和得过且过的思想，有缺陷及时消除,不留后患。

         焊接结束，焊工认真清理焊缝，并仔细检查，确认无表面缺陷后方可离开，

交付质检员验收。

         整个焊接过程中，技术员、质检员经常巡回检查措施执行情况和施工状况，

野蛮施工者坚决予以纠正，并处以经济处罚。

         在工作过程中，我深深感到加强自身学习、提高自身素质的紧迫性，一是向

书本学习，坚持每天挤出一定的时间不断充实自己，端正态度，改进方法，广泛汲取各种“营养

”；二是向周围的同事学习，工作中我始终保持谦虚谨慎、虚心求教的态度，主动向领导、同事

们请教，学习他们任劳任怨、求真务实的工作作风和处理问题的方法；三是向实践学习，把所学

的知识运用于实际工作中，在实践中检验所学知识，查找不足，提高自己，防止和客服浅尝辄止

、一知半解的倾向。

         以上是我这些年工作中的一点总结和在工作中的经验积累。在以后的工作中

还需更加刻苦进取，保持优点，克服缺点，踏实工作。

篇3：焊工个人技术的工作总结

         焊工个人技术工作总结

         本人XXX，1987年参加工作，一直从事焊工工种。1996年经国家焊接技术协

会培训考核，取得了国家焊接技术协会颁发的“焊接技术技能教师资质证书”，1997年起至今一

直担任长铝建设公司锅炉压力容器、压力管道焊工培训技能教师。XX年11月被评聘为电焊工技师

。二十多年来，本着对电焊工作无限热爱之情，全身心的投入到电焊焊接事业中。作为一名电焊

工培训技能指导教师，工作中我始终兢兢业业、任劳任怨，服从分配，认真钻研，掌握了各种焊

接工艺及焊接技能，练就了一手过硬的焊接本领。在领导和同志们的悉心关怀和帮助下，焊接技

能取得了长足的进步，现已成为公司一名优秀的电焊工培训技能指导教师。现将一年来的工作情

况汇报如下：

         学发展观的真正内涵，积极参加公司的政治学习，不断提高思想政治觉悟，

增强党性修养，始终保持对形势任务的深刻理解和清醒认识。认真执行公司各项管理制度。
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         作为一名焊工培训技能指导教师，本人平时注重理论学习，收集焊接工艺方

面的知识信息，同时通过各种方式，不断向具有丰富经验的老师傅华考范文网试委员会复审换证

工作。参与编写了《焊接基本知识考题库》、《焊接工艺规程》、《焊工考试管理细则、管理制

度及设备操作规程》。参与卡塔尔海德鲁铝电解铝项目的焊接工艺评定及施焊工作。根据JB4708--

XX《钢制压力容器焊接工艺评定》适合产品要求的试件，完成了以下工作：1、设计接头形式;2、

试件的准备;3、试件的焊接及填写施焊记录;4、外观检查;5、无损检测;6、试件加工;7、成型试件的

试验、力学性能和金相宏观检查;8、整理焊接工艺评定及设计指导书。

         20xx年，完成建设公司焊工压力容器资格证换证工作，其中组织38名焊工进

行了取证培训，并且组织换证考试，参与考试人员经考试全部合格，并顺利取证。

         以上是我近一年的工作，在今后的工作中，我将进一步加强学习,不断提高自

身素质,在干好自己本职工作，继续发扬优点，立足岗位，无私奉献，对电焊培训工作尽职尽责、

不断提高培训质量，保质保量完成公司的个项培训任务，使公司的焊接培训质量继续保持优秀水

平，为公司的各项工程提供质量保证。同时，做好传、帮、带工作，充分发挥自己的聪明才智，

为公司的发展壮大作出应有的贡献，使公司的焊接水平得到进一步的提升。考试委员会复审换证

工作。参与编写了《焊接基本知识考题库》、《焊接工艺规程》、《焊工考试管理细则、管理制

度及设备操作规程》。参与卡塔尔海德鲁铝电解铝项目的焊接工艺评定及施焊工作。根据JB4708--

XX《钢制压力容器焊接工艺评定》适合产品要求的试件，完成了以下工作：1、设计接头形式;2、

试件的准备;3、试件的焊接及填写施焊记录;4、外观检查;5、无损检测;6、试件加工;7、成型试件的

试验、力学性能和金相宏观检查;8、整理焊接工艺评定及设计指导书。

         20xx年，完成建设公司焊工压力容器资格证换证工作，其中组织38名焊工进

行了取证培训，并且组织换证考试，参与考试人员经考试全部合格，并顺利取证。

         以上是我近一年的工作，在今后的工作中，我将进一步加强学习,不断提高自

身素质,在干好自己本职工作，继续发扬优点，立足岗位，无私奉献，对电焊培训工作尽职尽责、

不断提高培训质量，保质保量完成公司的个项培训任务，使公司的焊接培训质量继续保持优秀水

平，为公司的各项工程提供质量保证。同时，做好传、帮、带工作，充分发挥自己的聪明才智，

为公司的发展壮大作出应有的贡献，使公司的焊接水平得到进一步的提升。
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